
承认书

客    户
:

客户品名 /
:

产品材料 锰锌铁氧体
:

规    格 C2类，2D+2S
:

型    号 100X100:

加工方式 大片修边:

制造厂商 客户承认印章

技术 生产 品质

承认后请签回,如下订单后未签回，

日期: 2022年9月28日 A0版 视作默认,谢谢您的合作

地址:江西省赣州市经济技术开发区香江科技标准厂房15栋

电话：0797-7300930
网址：www.yanchuangoc.com
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结构外观
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一、结构外观
结构示意图

注：结构用胶用膜具体情况参照工程图。

外观标准&说明

外观标准说明：

分层：薄带与薄带辊压后未贴合再一起，导致分层，该不良可能流转至大片模切成小片发现。

漏磁：裸磁不完整，覆膜后无磁称之为漏磁。

杂质：大片或小片成品覆膜有颗粒凸起，称之为杂质。

气泡：覆膜贴合不到位，磁片与膜/胶之间有空气，导致产品鼓起称之为气泡。

锯齿：模切刀线处不平整，产生锯齿状，称之为锯齿。

凹凸：裸磁烧结后产生不平整现象或通过覆膜裂片后仍无法消除的凸起和凹坑，称之为凹凸。

折膜：单面膜在覆膜过程在，贴合不到位，导致膜自身折叠称之为折膜。

折痕：磁片在模切过程，磁片在刀模内产生挤压，边缘产生沿刀线的折痕。

翻边:折痕严重，导致对叠的磁片产生分离，分离范围仅靠近刀线产生。

划伤、划痕:产品胶膜划伤、擦伤。

单面膜/双面胶

锰锌铁氧体磁体

单面膜/双面胶



工程图纸
客户 0 页  码 4/8

客户品名 / 日    期 2022年9月28日 版  本 A0版



性能参数
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二、性能参数



测试条件
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三、测试条件



包装方式
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四、包装方式

1.半切产品包装方式：

整版半切产品品检完成后整齐包装在我司泡沫包装袋中并贴好合格标签，包装数量为整数。

2.单个全切产品包装方式

单个全切产品品检完成后整齐叠放在PVC自封袋中，而后包装在我司泡沫包装袋中并贴好合格标签，包装数量为整数。

3.发货包装方式

小批量产品使用我司泡沫袋直接发货 大批量产品将我司泡沫包装袋装箱后进行发货。



注意事项
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五、注意事项

1.本承认书保证我司产品作为一个单体时的质量情况。当我司产品被安装到贵司产品上时，请保证

贵司的产品已根据贵司的规范进行了有效评估和确认。

2.如果贵司对我司产品的使用已超过了本承认书所界定的产品功能，那么对于由此引发的失效，

我司将不予保证。

※建议的条件：保持储存阴凉、通风仓间。保持环境温度 -10～+40℃和湿度30～70%。

产品应置于货架上，避免受潮气、灰尘等物质的影响。

产品存放过程中，应避免热冲击、振动以及直接光照等等。

产品存放过程中，应避免接触溶剂、酸、碱等化工物质。

产品应密封包装存放。

※本产品符合 RoHS 指令的要求。


